Fot. 1. Sposob nacinania ramy ,,bleed”. Rama musi by¢ polozona na lozu pily w sposéb
pokazany na fotografii. Przed nacinaniem nalezy wykona¢ aproksymacje
wymaganego tuku na odcinki proste (tzn. wyznaczy¢ odleglos¢ pomiedzy
naci¢ciami). Czym wigkszy promien luku tym wig¢ksze odleglosci migdzy
naci¢ciami, im promien mniejszy, tym odleglosci mniejsze. Minimalny promien
luku, dla ktorego ma sens wykonac¢ operacje¢ nacinania ramy to ok. 400mm.

Uwaga: Nalezy zwroci¢ uwage, zeby nie przecia¢ calej ramy- nalezy zostawic nie
przeciety kolnierz mocujacy ramy oraz krawedz frontowa!! (Fot.2.)




Fot.3. Przed ksztaltowaniem ramy do wymaganego ksztaltu nalezy wycia¢ szablon
(ze sklejki ok. 4mm lub PVC). Szablon moze si¢ skladac z kilku polaczonych
ze sobg czesci. Na wycietym szablonie formuje si¢ wezeSniej ponacinang rame
napinajgcy. Zeby rama zachowala swoj ksztalt po uformowaniu, nalezy wsuna¢
w prowadnice ramy plaskownik 15x2mm i przyspawa¢ go punktowo do ramy
( Fot.5.) w taki sposob, zeby rama si¢ nie odksztalcala.




Fot. 7. Widok po napigciu tkaniny winylowej (nalezy mie¢ na uwadze, ze im mniejszy
promien luku, tym wigcej klipow wchodzi do ramy). Klipy nalezy cia¢ na wymiar
nie wigkszy niz dlugos¢ prostego odcinka ramy.



Uwagi: Rame¢ napinajaca nalezy formowac jako pierwszy element kasetonu!
Dopiero po pospawaniu ramy mozna formowac tyl kasetonu !
Napinanie tkaniny winylowej jest ostatnim etapem!



