INSTRUKCIJA CIECIA PROFILI DLA RAMEK OWZ-32mm

I. Dla ramek z naroznikami ci¢tymi pod katem 45 stopni.

1.  Profil bazowy (tylny) cia¢ pod katem 45 stopni na wymiar: “ E

H (wysoko$¢) — wysokos¢ kartki + 42 mm,

S (szerokos$¢) — szerokos¢ kartki + 42 mm,

2. Profil pokrywe cig¢ w dwoch etapach pod katem 45 stopni: f ;

A/ pierwszy etap — cig¢ pod katem 45 stopni,
- kazdy wymiar powigkszy¢ o 2 mm w
stosunku do wymiaru profilu bazowego,

B/ drugi etap — cia¢ pod katem 45 stopni
- profil musi by¢ obrocony o 90 stopni w stosunku
do I etapu. Ustawi¢ na pile wymiar o 4mm mniejszy
w stosunku do ciecia w I etapie (cia¢ z obydwu stron),




3.  Maskowanie tytu ramki tworzywem HIPS gr. 0,8 do 1 mm

- wymiar planowanej kartki pomniejszony o 1 mm

4.  Skreci¢ narozniki stalowe, wsung¢ tworzywo HIPS, zalozy¢ pokrywy
wraz z blaszkami sprezynujacymi, od frontu wtozy¢ plexi antyrefleksyjne.

II.  Dla ramek z naroznikami polokraglymi (glowice naroznikowe).

1.  Profil bazowy (tylny) cig¢ na prosto na wymiar:
H (wysoko$¢) — wysokos¢ kartki - 20 mm,
S (szerokos¢) — szerokos$¢ kartki - 20 mm,
2.  Profil pokrywg cig¢ na prosto na wymiar identyczny jak bazowy.
3.  Cigcie tworzywa HIPS — wymiar kartki z informacja pomniejszony o 1 mm.

4.  Skreci¢ glowice naroznikowe, wsuna¢ tworzywo HIPS, zatozy¢ pokrywy wraz z
blaszkami sprezynujacymi, od frontu wtozy¢ plexi antyrefleksyjne.



